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ДЕКОРУВАННЯ ВИРОБІВ З БРОНЗИ БрА7К2О1,5МЦ0,3 
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Анотація: Розглянуто особливості декорування виробів з бронзи 

БрА7К2О1,5Мц0,3 методом хімічного патинування та оксидування. Показано, 

що формування кольорових відтінків поверхні обумовлене утворенням на ній 

оксидних і гідроксидних сполук міді, алюмінію, кремнію, олова та марганцю. 

Проаналізовано вплив попередньої механічної підготовки поверхні та 

параметрів робочих розчинів (концентрації, температури, тривалості обробки) 

на інтенсивність і рівномірність забарвлення виробів. Встановлено, що 

використання різних режимів патинування (холодного, теплого й гарячого) 

дозволяє отримувати як моно-, так і полікольорові декоративні покриття з 

високими естетичними властивостями. Запропоновано рекомендації щодо 

захисту сформованих шарів і можливості їхнього відновлення при повторному 

патинуванні. 

Ключові слова: бронза, патинування, оксидування, хімічна обробка 

поверхні. 

 

Для декорування аксесуарів, статуеток, сувенірів та інших виробів з 

бронзи їх патинують або оксидують. Основна мета патинування – зміна їх 

первісного кольору на інший колір з моно- або поліколірним характером його 



120 

розташування на поверхнях виробів. 

Моноколірний декор виробів досягають шляхом формування на їх 

поверхнях за час патинування відносно товстого шару оксидів одного або ряду 

хімічних елементів, що входять до складу бронзи. 

Поліколірний декор створюють плівки оксидів та/або гідроксидів одного 

або ряду хімічних елементів, які входять до складу бронзи, товщиною в кілька 

мікрон, що в результаті інтерференції світла створює на поверхнях виробів 

різноманіття кольорів та їх відтінків. 

До складу бронзи БрА7К2О1,5Мц0,3 крім міді входить, алюміній, 

кремній, олово та марганець. Відповідно, в результаті хімічного патинування на 

поверхнях виробів з даної бронзи можливо сформувати шар, до складу якого 

входитиме не розчинна у воді речовина або група речовин, зокрема: 

 гідроксид міді (I) (CuOH) – речовина жовтого кольору; 

 гідроксид міді (II) (Cu(ОН)2) – речовина блакитного кольору, яка 

при температурі 70...90 °C розкладається на оксид міді (II) та воду; 

 оксид міді (II) (CuО) – речовина чорного або темно-коричневого 

кольору;  

 оксид міді (I) (Cu₂O) – речовина з характерним червоним кольором; 

 оксид алюмінію (Al₂O₃) – речовина білого кольору; 

 оксид кремнію (SiO₂) – безбарвна або біла речовина;  

 оксид олова (SnO₂) – речовина білого або жовтого кольору; 

 оксиди марганцю (Mn₃O₄, MnO₂) – речовини чорного, коричневого 

або фіолетового кольору. 

При цьому, після завершення хімічного патинування вироби треба 

промити під струменем прісної води і просушити. З метою збереження 

отриманого декору поверхні патинованих виробів бажано захистити, 

наприклад, воском торгової марки FEIDAL серії Deko Wachs або Super Wachs, 

або прозорим акриловим лаком марки FEIDAL Acryl серії Acryl Panellack, Acryl 

Parketlack або Acryl Mobellack тощо. 

Вороніння бронзових виробів також можна провести, зануренням їх або 
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шляхом нанесення пензликом на їх поверхню, наприклад, розчину азотної 

кислоти і дихромату калію. Для затемнення бронзи з метою надання виробу 

застарілого виду хімічне патинування проводять з використанням 

концентрованої азотної кислоти. 

Хімічне оксидування дозволяє створити на поверхні бронзового виробу 

захисну оксидну плівку темно-сірого або синювато-чорного кольору. Для 

реалізації хімічного оксидування (вороніння) поверхонь виробів з бронзи 

БрА7К2О1,5Мц0,3 можна використати розчин з торговою маркою Birchwood 

Casey Brass Black Touch-Up для створення на поверхні виробів покриття 

коричнево-чорного кольору з ефектом декоративної іржі можна використати 

розчин торгової марки Feidal Oxidator.  

Хімічне патинування виробів з бронзи БрА7К2О1,5Мц0,3 з метою 

надання їм однотонного кольору або з ланками мінливих кольорів (райдужними 

кольорами) також можна виконати з використанням водного розчину NaOH або 

КОН (10...30% NaOH або КОН у воді, за масою). При цьому, колір виробу після 

патинування залежить від стану поверхні виробу (чистоти та забрудненості 

поверхонь), умов патинування (періодичне протиранням виробу патинуючим 

розчином, періодичне занурювання виробу в патинуючий розчин, витримка 

виробу у вологому повітрі над патинуючим розчином і т.п.)  

Для хімічного патинування найпростішим способом поверхню виробу 

знежирюють (промивають милом під струменем водопровідної води) і 

нагрівають до 30…95 С, наприклад, шляхом занурення виробу в киплячу воду. 

Після нагрівання виріб занурюють в приготований патинуючий розчин і 

протирають ганчір’ям або губкою, яка добре змочена у розчині для 

патинування.  

Періодичне протирання ведуть до тих пір поки поверхня виробу не 

набуде бажаного кольору або відтінку. Іноді під час патинування 

використовують затирання виробу металевою щіткою з метою забезпечення 

однорідності кольору на його поверхнях. При цьому, час хімічного 

патинування залежить від концентрації NaOH або КОН у водному розчині, 
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температури виробу під час патинування і т.д. та, як правило, складає від 2 до 

30 хвилин. Особливістю такого способу патинування є чиста та знежирена 

поверхня виробів, а також: 

- обов’язковий контакт повітря з поверхнею виробу на якій нанесено 

шар водного розчину NaOH або КОН. Тобто, якщо залишити виріб в розчині 

для патинування, то процес хімічного патинування такого виробу не 

відбудиться; 

- обов’язкова попередня механічна обробка литих поверхонь шляхом 

полірування, або шліфування металевою щіткою чи наждачним папером тощо.  

Процес патинування завершують як тільки поверхня виробу за 

візуальним оцінюванням досягне потрібного кольору (відтінку). Для 

завершення процесу хімічного патинування виріб промивають в прісній воді і 

висушують на повітрі.  

В разі необхідності процес патинування виробу можна повторити. Для 

повторення патинування з поверхні виробу видаляють попередньо 

сформований на них кольоровий шар для чого виріб на 5...120 с занурюють, 

наприклад, в 5...10 % водний розчин ортофосфорної або лимонної, або оцтової 

кислоти, або суміші цих кислот, або в рідкий миючий засіб побутового 

призначення, що містить у своєму складі ортофосфорну кислоту. Після повного 

хімічного очищення поверхні виріб промивають під струменем прісної 

(водопровідної) води, висушують на повітрі або в сушарні і використовують 

для повторного патинування.  

Час патенування виробів з бронзи БрА7К2О1,5Мц0,3 можливо скоротити. 

Зокрема, холодне (при 20…27 С) швидке патинування, можна провести в 

10…15% водному розчині NaOH з 1…2% перкарбонату натрію в який для 

патинування занурюють виріб на декілька секунд.  

Результат холодного швидкого патинування шліфованої поверхні 

бпронзи БрА7К2О1,5Мц0,3 на мінливість кольору (райдужні кольори) в 10% 

водному розчині NaOH з 1% перкарбонату натрію (розчин “A”) надано в 

табл. 1. 
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Для отримання виробу з світло-жовтою поверхнею або з світло-жовтою 

поверхнею на якій можуть бути візерунки довільної форми бурого кольору 

можна використати тепле (при 90…98 С) патинування впродовж 10…30 хв у 

водному розчині хлористого натрію (10…20 г NaCl на 100 г води) з 

періодичним додаванням в нього перкарбонату натрію для підтримки 

безперервного “кипіння” розчину (розчин “Б”). 

Таблиця 1  

Вигляд тонованої бронзи БрА7К2О1,5Мц0,3 в розчині “A” 

Час витримки шліфованої бронзи в розчині “A” 

(температура розчину 23…24 С) 

0 с 1…2 с 2…3 с 3…4 с 4…6 с  6 с 

      
Результати теплого патинування полірованої та шліфованої поверхні 

бпронзи БрА7К2О1,5Мц0,3 в розчині “Б” при 98 С надано в табл. 2. 

Таблиця 2 

Вигляд тонованої бронзи БрА7К2О1,5Мц0,3 в розчині “Б” 

Підготування поверхонь до патинування 

Полірування Шліфування наждачним папером 

  

 

Для отримання виробу з світло- або темно-коричневою поверхнею можна 

використати тепле (60…90 С) патинування яке можливо провести у водному 

розчині, що готують наступним чином (розчин “В”): 
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- 100 г прісної води нагріти до 60…90 С та додати у воду 1…5 г 

перкарбонату натрію і 2…10 г 10…15% водного розчину NaOH; 

- додати у воду 1…3 г 25% водного розчину аміаку.  

Приготований розчин перемішати та заглибити в нього вироби які 

патинують. По досягненні бажаного результату патинування вироби видалити з 

розчину та промити під струменем прісної води.  

Результати теплого патинування поверхні бпронзи БрА7К2О1,5Мц0,3 в 

розчині “В” (100 г прісної води, 3 г перкарбонату натрію, 5 г 10% водного 

розчину NaOH, 1,5 г 25% водного розчину аміаку) надано в табл. 3. 

Таблиця 3 

Вигляд поверхні бронзи БрА7К2О1,5Мц0,3, 

що тонована в розчині “В” 

Час витримки шліфованої бронзи в розчині “В” (температура розчину 85  

45 С) 

3 хв 40 хв 

  

 

Для отримання художнього литва та аксесуарів з сіро-чорною поверхнею 

можна використати гаряче (при 280…300 С) патинування шляхом нагріву 

виробів на повітрі до 280…300 С впродовж 60…120 хв з послідуючим 

охолодженням на повітрі до кімнатної температури.  

Особливістю холодного і теплого (60…90 С) швидкісного патинування 

виробів з бронзи БрА7К2О1,5Мц0,3 є обовязкова попередня (до патинування) 

механічна обробка їх литих поверхонь, наприклад, шляхом полірування, 

шліфування або, зокрема для художнього литва, шляхом абразиво-струменевої 

обробки, обробки металевою щіткою або іншим способом. В той же час, гаряче 

(при 280…300 С) патинування можна проводити без будь якої підготовки 

очищеної литої поверхні виробу.  
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