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Аноо·ацiя. Menw. Сучаснi технологiчнi приliомп nередбачають монгаж арматурних каркасiв з рiзню.ш способами 
з'€ДШIПП!! армаr·ури. Осrаrочний вибiр способу з'€днаm1J! арыатури вiдбу~~асгьсJI переважно з еrономiЧШ!Х (вартiсrь) та 
ктrсгрукrИI!!!ИХ (надiйнiсть та можливi<.:ть засrосувапня) мiркуваяь. Технологiчнiсть способу з'Еднання ар;шrrури nракrично 
не враховусri.ся. !1р0Те часто це орwводкть до збiлыuешtя термiнiв будiв!lm{fва. знижеюiЯ uмiйtrocтi будiвельного 
процесу, зале-.п.остi вiд робiтникiв внсuко! квалiфiкацil та i1WJIJX фа~-rорiв. Тому необхiцно провести дocлiджelfi!JI щодо 
виэначенпя перwекrивuнх способiв 3 • едНання арматурн з тоqки зору тсюю1юriчносri будiвельного процссу. Mm1(}4)uкa. 
Розробка послiдовносrей вю;онаННJI. робiт для процесу влаппування вертю;альних несуч:t!Х конструкцil! монолi'rвого 
залообетонного каркасу з ви.користанi!IIМ piэm!X способiв з · tЩJJIIIШЯ армач ри. Розробка сiтwвих rрафiкiв з розоодiлеВШiм 
робiт по вiдношеНIIIО до тeX!fOJIOriчнoi D01:11iдовнох1.i та потребi в роботi основного ванrажопiдйомноrо мехавiзму 
(башrовоl'О крану). ПорiвнялыiИЙ ав:алiз 'IСХНО.Лоriчних параме-rрiв. Рез);1ьmати. Проведений nорiвняльний авалiз 
тexnoлoriЧIOL'I( napaмe'f)Jiв дr1Я nроцесiв влашrуваяRЯ вертпкалышх несучих констр)'хцiii ДJIЯ рiзних способiв з'едНзJшя 

арыатури. З 'rдНания арм<rrури впапуск е наliбiльm mвrtДкю1 ·rа наймепш витраТI!Юd з тоЧRИ зору працевитрат, алевисока 
8артiсть арма:rур11 не дозвоJ\ЯЕ mнроко внкоркстовуnатн цeii соосiб на будiвницrвi . Звnрюваннк армат,рн вnнношовним 
звnрюванням е еконоыiчним. ироте паrребуЕ 3Начних витрm: працi та часу. 3' €ДНаЮIЯ ар~fюури за доnомогою рiзьбовнх 
муфт t' оптимаJrЫ!IJМ. Воно потрt..>бус 3113'1'110 мeяDIIIX працевнтрат, нiж ванпотовне зварюван!IЯ. при вiдкщ;но низькШ 
вaprocri . HayxooiiiiOBUJHa. Розробленi tiосдiдоввостi викона!!НЯ робiт процесу зведеiОIЯ всртикалLНИх весучих конструщiй 
моволiтних зwriзобетонвих каркасiв б)Jnвель дозволяюrь виэнаЧ!П!I найбiльm трудомiсrкi onepaцil, що лсжаrь ва 

критичному шляху сiтьового графiка. Аналiз витрат працi ta оошук рацiональноrо вдосконаJiенНJI TdJ\ИX робiт, в то~Iу числi 
mляхом мlбору оJпю!алLноrо ciiOcoбy з 'едиапня ар~fЗ1)РИ. дrовошrrь скоропни нитраrи часу на зведеКI\JI вертпка1JЬНИХ 
несучих JО:онструкцiliта олrим.iзувати варобничпй процес. Приктична JН/l11u.чicm•. Приведений nналiз дозволить бiльw 
рацiоналыю uiдxoдlfi'H до ввбору оrлимальноrо сnособу з '<днавня армю)рних сrрижнi~ при проекrуваШ!i та зведениi 
залiзобетонпоrо !Чiркасу бyдiВJri, пiдвищити mвидхiсть будiJшицтва 'Гd оnтнмiзув3Т11 будiведьний процес. 

IU1ю-i СJшва: apщrrypa; механiчне з'едналпя; рiзьбовi муфти; сiтwви.й rp!lфiк; зведевня: щкас; крнrичний 1ШIJIX. 
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А1mотации. Ц~дъ. Соврсиевные технологические nриемы предусиатривакrr мокrаж ~рщrrурных каркаоов с развшm 
сnособаии соединения арматуры. Окончательиыli выбор с.nособа сосднпеш1я арматуры nportcxoJШТ прет!)щественно по 
зкоиоhшческшt (стоимос'ТЬ) и консrруiСimшым (надежность и возможность пр!шенеШIJI) оообршкевi!IIМ. Технологичность 
сnособа соедине!!НЯ ap!ta'l)pы праю:ичес1ш не }ЧИIЫ~~ается. однако часто ~то nprmoдиr к увелиqешnо сроков сrрокrелы:rвn, 

снижеlПIЯ надежиости "-троителыrоrо процесса, завиенмости от рабочих высоrой квмификации и друrнх факторов. 

Поэтому иеобход11мо провести исследовN!Ие относительно oupeдeлeюiJI персnеiСiивных соособов соедине!IИЯ арма:rуры с 
roчm зренюt технолоrИЧИОСТJI строll!сльного нроцесса . МетtЮика. Разработка nос.ледоватепыюстей вьmоляеШIJI работ .'I,IIЯ 
лроцесса устроl!сrва верrикальных несущшс. конструкцИЙ мононитиого железобе'l'ошюго rшр:каса с нспользонанием paз!II.IX 

способов соеднпення арматуры. Разработка сетевых rрафш.'Ов с распреде:rением рабоr по отношеншо к технолоntчесrой 

пос.ледователыюстп н оогребяосrи в использовании основного грузоnодъемноrо мехаюнма (башеяноrо крана). 
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CpaaHHiem;BLiii: anan.m reXHonorlfl!ecJCHX napaMetpOB. Pay;mruunw. llpoae.f(eHHLJli cpaamrrem;BLiii: 8Hlllla:J rexnonorll'ICCKliX 
napaMeTpOB JUili npoUeCCOB yCTpOtl:CTBa Bep1liX8JILH!>IX HeC}'"IllHX KOHCTpyi<JIIIit llJIJI p!I3HLIX CDocOOOB COC.f(BBelllll! apMll'l)'pLI. 
Coemmelll!.e apMlfl)'j)f>l BHaxJieCTK}' lliJJiie1'Cll HBHOOnee 6r.ICTpb!M H ;}KOIIOMII'IBI>IM C TO'OOI lpeHWI tpy.llOllltpaT, 110 B!.I:COKall 

cromrocn. apMatypr.I ne noJBOJJllet DlHpOKO HCilOJir.30Batr. nOT cnoco6 B crpOJrrem;cr&e. CBapn &pMlf!WW BaHHomoauoit 
CBapKOji l!BJIJieTCll JKOHOMINHOl!, O.f(HliKO BJielfeT 3ll COOoi! JHa'll!TeJILHI.Ie tpyllo- Jll BpeMeiii!Lie JBtpail\1. Coe)lllllelflle 8pM81J'PLI C 

DOldOUU.IO pelWoBl>IX M~T l!BJIJietCll OIJTHMWJJ,IIJ.IM. 31.'0 COC}.Il!HCHHC 'rpe6yet 3HB'IIfi'WILHO Melil>lllliX TpYll03ll'rpaT, '{eM 

BBHHOillOBIWI CBapKII, DPH OTHOCHreJihJIO HHJKOll CTOHMOCTH H BLlCOKOl CICOpDCTH DpOBeiiCIIBll pa60T. HIIJI'IIUIII HOfUJHQ. 

PB3pal5oTaHHLie UOCJIC.llOBlf!'elii.HOCTH BLlUOJJHeHJIIl! pa6oT DpDQeCCB DO B03BC)IeHHIO BCpTlllGIJlLIILIX BeCYLQHX toHcrpyi<llld1 

MOHO!IRTRLIX lkC,1eJ06efOHIILIX EapkllCOB 3l{aHHit fi03BOllSIIOT Ollpe)le.IIHrh llliHOOJICC tpyn<>eMKIIe Ol!eplUIHll, KOTOpJ>Ie JIC;t(ll'f Ha 

KpiiT!I'!ectoM 11)11l eeteBoro rMHKll. AllaJ1113 TPYil03lrrpln' H !IOHCK PBJlllOHllJILBoro coueprueHCTBOB311Hl1 T3lOIX pa6ar, 11 toM 
'IHCJJC II)''TC}I BbiOOpa OIYrll!lflllU.HOfO CDOcOOa COCJlHI!.CHH11 apMll'l')lpLl, D03110Jnrr COKpll'fiiTb pllCXOAL! BpeMeHI!. Ha B03BellCHHe 

BCJTfiiKaJlLHI.IX HecytQHX XOHCTp)lkqJIIII: R Oirrm1113HpDIIliTI. UpDIIJBO)lCI'BCHHJ.W DpoUCCC. ffJHllmiUIItcKIIR $HII'IUMOCitlb. 

IlpHBCJl,CHHbm aHaJJ.H:l llOJBOJll!T OOJ!ee palli!OHaJILHO ll011XOJ1liTL K BW6opy O!lTIDlaJibHOfO CllocoOa COCAHHeiiBll apMll'f}'"PHLLX 

ctepJKHeit npH llpOCKTHpoBallllll K BOOBe.!leHHll liCelle30fieTOHliON !Glpll11CB 3)laiiiDI, ITOB&ICIITb CKOpocn CTpoJtTCm;CTBil H 

orrrm.IHliiJXloan. ~'TpOffi'CJILHi>ll! npoaccc. 

K.rlro'leBble CJioaa: ap111a:rypa; MexaHH'IecKOC coep)llleHIIe; peJLOOB.bte ~!}1j!Tbl; ceresoll: rpacllHk; BOJBe)leUHe; kllpxac; 
!CpHTH'!ecK!dt IJ}Th. 
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Annotation. Purpose. Modem technological receptions foresee editing of armature frameworks with the dit1erent methods of 
cmlllection of armature. The fmal choke of method of connection of armature takes place mainly on the economic (cost) and 
structural (reliability Wld possibility of application) considering. The technologicalness of method of connection of armature 
pra~1ically is not taken into account, howe1rer often it results in the increase of terms of building, decline of reliability of building 
process, dependence on the workers ofbigh qualification and other factors. lt is therefore necessary to conduct research in relation to 
determination of perspective methods of connection of armature from the point of view of teclmologicalness of building proo..>Ss. 
Metlwds. Development of sequences tlf implementation of works for the process of device of vertical bearing constructions of 
monolithic reinforce-concrete framework with the use of different methods of connection of armatw-e. Development of network 
chart~ with distribution of works in relation to a teclmological sequence Wld requirement in the use of basic rpy30DO~MHoro 
mechanism (tower fuucet). Comparative analysis of technological parameters. Resubs. Condll4-1ed comparative analysis of 
teclmological paramerers for the processes of device of vertical bealing cotL~Iru~tions for the difterent methods of connection of 
armature. A lap-:joint of armature is most rapid and economical from the point of view of labor, but the high cost of armature does not 
allow ll.idcly to usc this method in building. Welding of armature the welding of bars. is economical, however entails considerable 
work:· and temporal expenses. Connection of armature by means of screw-thread muffs is optimal. TIJ.is connection requires less 
TPYll03aTpar considerably, what welding of bars, nt iu relation to a subzero rost and high-rate of realization of works. Sdefflific 
novelty. The worked out sequences of implementation of works of process on erection of vertical bearing constructions of monolithic 
reinforce-concrete fhuneworks of building allow to define the most labour intensive operations IYhich lie on the critical way of 
netwotk chart. The analysis of rpyJJ.OJll'fpar and search of rational perfel'tion of such works, including. by the choice of optimal 
method of connection of armature, will allow to cut down expenses time on erection of vertical bearing constructions and optimize a 
productive process. Practical metmingfulnesa. The brought aualysis over \\ill allow more rationally to go ncar the choice of optimal 
method of connection of re-barss at planning and ere.:.tion of reinforce-concrete framework of building, promote building speed and 
optimize a building process. 

Keywords: armature; mechanical connection; screw-thread muffs; network chart; erection: framework; critical way 

BcTyn 

CTBTHC'l'H'IHHM aHaJiiloM 3Bel(eHIDI 6y,!J,isenl> 1a 
cnopyn B YJq>alni BCTaHOBllCHO, ll(O OJUUIM 3 OCHOBIDIX 

KOHCTpytcr'HB!UIX. BmUB 6yl(iBeJILHI1X o6' E:KTiB € 

MOIIOJTi'nfi IGlpKacJli CHC'IeMH. 

OllHi€:10 3 HaiiDinr.m TJ>Jl(OMicnrnx teXHoJTori'IHifX 
onepal.(iil Jllel(eHfiJI TBKMX 6yllis~. ll(o o6yvos.il!OtoTI> 
CTpol<H 6y l(iBHI!JJ;TBa. e MORraiK apMa'I)'pHHX !CapKaCill. 
Cyqacai rexnonori'IHi npuifoMH nepe.!(6a'laJm'l. MORia;t 
apMa'I)'pHIIX IGlpKacis 3 piJHHMii cnoco6ar.m 3' €JU{liHHll 

apMa'rypH. Ocraro'IHHii sa6ip cnoco6y 3'€.!(HaHHl! 
apM8TYJlH Bi.!(6ysaf.:TI,Cll liepeBalf(HO 3 eKOHOMi'IHHX 



CI!OPHUK HAPUILIX TPHJOB CTPOHTL'IloCTl!O, MATEPHAJlOBtliEIWE. MAWIIHQCTPOEHIIE. BLIII. 8l ·2015 

{BapriCTb) Ta KOHCTpYJ<:THBHHX (Ha,ztilbficn. Ta 

MO)I()'J}IlliCTI• 33CTOCYBaHHll) MipKysam,, 
Texa0noriqHiCTL cnoco6y 3'e.I\HaHHJI apMal)'JJH 
npaKTH'IRO He Bpaxusyrncll, npore '!aero ue 
npH3BO,Il,HTL ]1,0 J6im.meHHJI TepMiHiB 6yJliBHHl(TB8, 
3HIIlKeHHH Ha,ztiliHocri 6y.nise.nr.Horo npouecy. 
3WleJKHOCTi BiJl po6in£m<i.s BHCOKOl IO!anicjliKauii Ta 

iHiliiiX cjlaKTOpiB. 
llOCTaaoaKa npo6JIIlMIL Tpa,u,auiillm np» 

Bnalll'fYB8HHi MOHoniTHHX 38ni300efOHHHX KapKaciB .1\)ll! 
3 ' €,ll;llliHHJI apM81)'pH 38CTOCOBj'IOTf,CJI. 2 CDOC06H: 
3 ' €,LJ;IIaHHJI apM31)'JJH BaHIIOWOBHHM 3Bap1083HIIl!M T3. 
3' €,ll,II3HHJI BHartyCK. Iliclll! BBCJI,CHIDI 8 Jli10 HOBHX 

HOpMaTHBHHX .l'(OKYMCHriB, lJKi 36im.I.IIRJUI JlOBI!OO!Y 
HanycKy (1, 2], Ta ni.liBHWCHHJI Baprocri eHeprOHOCiYB 
OTpHMWIH po3DOBCIO/l)ICeHHH j imni CDOcOOH 3' e]1,H8HHJI 

apMatypH, H&npHKna.!\, 3'€JlHlUllll! apM31)'JJH phr.60BlfMH 
M)'cjlraMH 3 UHJriHJ.Ip!I'IHOIO phL6o10 [3, 10, ll]. ABTopu 
TaKOrO 3 '€]1,H8HIIJI nepeXOHYJOTI> y BHCOKiif 
TeXHonori•mocri y nopiarumHi J TP&ll)fuiiiiDIMH 
cnoco6aMK, l!piYre .o:eram.HHX LIOCJJiiDKeHb 
rexHonoriquocri npaKTH'!Ho He npoaoD,RJUtcll. OT?Ke, 
Heo6xiJulo npoaecnt nenun.I!Hii aHanh -rexuonori'I.I.Iocri 
cy'lacHHX BH;JliB 3'€:LU!l\Hb apMaTYJ>II Ta po3po0HTH 
iHHOBru.tiHny TeXHOJioriiO 3' E:]1,HaHHJI apM31)1JH. 

ARaJib ocTaHHix JJ.OCJJilllkeub Ta 3'11cyaaollll 
ueuupimeHRX npoM.eM. 

Cepea JacrocosaHHX JapaJ cnoco6is J'<.!lHI.IHIDI 
apMatypH icHyiO'rl> RacrynHi HCBHpimeHi npOOJICMH; 

1. He po3pOOJieHa OIITHM8llbHll MeT0]1,Hka BHOOpy 
paujOHIUlLHOfO cnoco6y '5' E:]1,H8HHJI apM<rrypH J 
ypaxysaHHJJ TeXHOllorilJHHX OcOOJUIBO<..'TeH 3BeJJ,eHHJI 
6y.nisni. ):loci BHtiip cnoco6y 1' E:.!lHI.IHHll apMarypH 
BiJl6yaacrhCll 3 I<ORCTpyiCl'IDJHHX Ta eKOHOM.ilJHHX [9) 
MipJ.CY&aHh. 

2. Bi~cyTHJI JleT8llbH8 TeXHOJIOfill 3' E:.D.HaHHll. 
apMarypH phL6081lMH eycjJTaMH npH YMOBi MOimllK)' 
KapKacaMH. 3anponoaosaHi 3apa1 reXHonori:i 3 'e)lllaHHJI 
[4, 5, 6, 7, 10, 11, 12, 13) BRXOpHCTOBYJOTLCSI JIHWe JVIi1 
3'€'/lHaHHll OKpeMHMH CTpiDICHliMR, 11(0 np1!3B011HTL !(0 
Joim.meHHll 'llicna cTHxiB, 36i.rn.meHIIH BKI'paT qacy aa 
BHKOII8HHR 3' E:):(HliHh T8 Jll( HaCJii.l'(OK .!10 30iJII>WeHHJI 

BapTOCTi. 

~" 
Bll3aaqeHHJI nepcneKTHBHHX cnoco6is 3' E:):(HaHID! 

apM81)'pH 3 TO'IKH 3opy reXHonori'IHOCTi 6yniBem.aoro. 

AHWJi.J iCHYJO'lliX 38cOOiB 3 ' E:]1,HaiD!ll apMatypH npH 
ynaurrysaHHi apMa1)1>HHX KapKacis BepntKanr.HHX 
Hec)"UUX XOHcrpykuiil .MOHoniTHHX 3WJiJo6eTOHHHX 
r.apY.aciP. 6yniBe.%. 

MeTOAHKII 

,[(nR BHKOH8HHJI ITOCTaBJieHHX 38!13'1 oyna 00p8Hll 
H8C1)'Tll111 MeTOllJIKll; 

L Bci nOCJJiiDKeHHJJ Ta sHMipH npoBO,ll,IITH Ha 

IIpHKna.lli onaurrysamill apMal)'JJHoro KapKacy 
BepTHICI.I.IILHOfO Hecy•IOro eJieMeHry HliCT)11HO'i 
KOH<jJirypaQi_i:; BHCOTa 6 M; 24 crpiDKHJJ apMaTYPH 
A400C .u;iaMerpoM 40 MM; 

2. ,[(.lui KOll(}fOfO cnoco6y 3' E:JlHliHHJI apMal)'JJH 
polpo61ll!crr.cJI ne-ranLHa reXHonorill BHKOHaHHJI po6ir. 
Ffa 'ii OCHOBi CTBOpiOcrhCll ciTLOBHit rpa$iK, Ha )ll(OMY 
B.KaJ}'IOTLCl! nOCJii/lOBHOCTi po6iT, B380.10JB' li3KH Mi;K 
HmiH, 

nporHo30BaHi BaTparn qacy. Oco6mma ysara 
npH,Iliruirncll p03Talllyaarono po6ir no siD,HomeHHIO .!IO 
TeXHOJIOri'IIIoi nocninOBHOCTi Ta HeooXi):(HOCTi 
BHKopHcraHHJI BSHTIIliCOni,ztiiOMHOfO Kp&Hy; 

3. IlpH nopiBHJIHHi TeXHOJIOriH BJI.KOH81Ull! po6iT 3 
apM}llaJIHll np11 piltrnx cnoco6ax 3 'E:llll3lllill pronoJtiny 
pooh BiJlHOCHO KpHT!I'IHOfO Wlll!Xy. BKJIIO'I810'1H 
lf>aKTOp Heo6xi/lHOCTi 3liCTOC} li811Rli OCHOBHOfO 
Bai!Tlllll:.oni.rUioMHoro MexaHi3MY {6amroaoro KP&HY). U:e 
Jl03BOJ!liE: 3'llcysaTH, ruci C!IMe pOOOTH 06)'MOBIJIOIOTr. 
3ara.rn.ay 1pHBWJiCTL 3BeJleHHl! KapKacy, Ta BH3H8'1HTH 
lllJ1liXH 3MemneHHll Jara.rn.Ho'i 1plfllal10cri po6ir. Po6orn, 
ruci He llOTJ>e6ytOTL BHKOpHCTaiiRJI B8HT3;KOIDntiOMHOf0 
l\lJaH)', MOJKYTL BHKOH)'BSTIICb OKpeMO BiJl OCHO!HIHX 
po6iT. HanpHKJilll(, l!HrOTOBJieiiRll apMatypHoro 
kl.lpKacy, liKe '13CTO BHKOifYni>cll Ha cnel(iani.HoMy 
3pM8T)'pHOIJY M8liL\3H'iHky DOPllll 3 kl.lpKaCOM, IJlO 
3BO.!UiTI>Cll.. 

4. Y nio;cyMKY niD,paXOBYJOTbCll Cj'MapHi BlfTPaTH 
qacy Til TpY.ll.OMiCTidCTr. .!VI" ycix BHJtiB po6it T3 
UOE'I{H)'IOTLCll Mil!C COOOIO. 

Pe3yn~>TaTD 

nyJIH OTpHMaHi HaCTyllHi pe:!y.rn.TaTH: 
1. CiTI>OBmt rpalj>iK BID(OHliHHJI po6iT 

BJI3mryB3HHJI BepTHKaJlLHHX HCC)"'IHX CJICMeHTiB 3i 
3 'E.aHaJIHJIM apMRTypH BaJIHOIIJOBHBM 3BI.IpiO&aHBJIM 
(pHC. 1 

Puc. l. Cimooeuii zparjJiK 811KOHQHIIJI po6im 3 fL7armnyBaHHJI eepmuKaRbHUX Hecy'lux e.~e.11enmie Ji 3 'ciJHOHHJI..\1 
ap!.tamypu eaHIIOIU06Hl!\l 3BapT08aiiHJW. I A netwa~·k progress chart is from arranging of vel1ical bearing elements with 

connection of arnwttn·e to the welding of bars. 
I. 7 - BilUIOBi.aHO ll0'18TKOB3 Ta xiHJleBa no.zri'i .1\ill! KilllleBOJ noJtii o6paHe IIpHllHlrrrll apM)'B3HHJI KOMicifuiO 

apMarypHoro 3' CJlHaHHll. Y l!Kcx.:Ti no'laTKosoi nonii 3i cKJia.QaHHliM aKfY Ha JaKpHrn! npuxoBaHHX po6h. 
npHlffil!TO Jl,OCJII'HCHHJI 6erOHOM DJilffR nepeKpHITll no'IHH&IO'ri>Cll pOOOTH 3 HapiJaHIDI apMaTypHB.X 
lieo6xil!Ho'i MiQHocri, niCJJJI ttoro no Hill MoliCJIHJ!e crpiDkllis Hll Heo6xiJlay !lOBlkHH)I (po6ara 1-2, 
oeptMiWemiJI po6iTHRXiB Ta ycrancy&aHHll JVIi1 peKOMCB,lJ,OBaHHH CKJ!a.l( JI8HKH 4 pooiTHHKa) T8 
apMyBaHRll Bepnu<a.rn.HHX KOHCTpyKUifi. Y JII(OcTI BHfOTOBJICHHJI apM31)'JJHOrO kl.lpKaca (pooora 2-3, 

peK0~1eH!lOBaHHli CKJ!a.ll JIBHXH 4 pooiTHHKa). IJ;i po6ont 
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